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Drehteile-Vermessung auf Glasteller

Im Bereich der Kleinteilefertigung durch Drehen
und Kaltumformen werden heute sehr enge Tole-
ranzen gefordert. Durch die Verwendung von au-
tomatisierten Montageanlagen durfen sich keine
NIO-Teile in den Lieferungen der Produzenten be-
finden.

Dabei geht es neben maBlichen Abweichungen
auch um Fremdteile und Spane, die z.B. in der
Waschanlage oder Galvanik in die Chargen gera-
ten kénnen.

Um diese Vorgaben einwandfrei zu erfillen, mis-
sen die fertigen Teile vor der Verpackung zu 100%
kontrolliert werden.

Bei kurzen rotationssymmetrischen Teilen (bis zu
H = 1,5 x D) kénnen diese sehr gut auf einem
Glasteller sortiert werden.

Die erste Kamera prift das Teil auf die AuBen-
durchmesser und Stufenhéhen.

Mit einer zweiten Kamera von oben kénnen Span-
freiheit der Innenbohrung und Sechskante oder
Flachen geprift werden. Als Option kann das Pruf-
teil auch mit einer dritten Kamera auf ein vorhan-
denes Innengewinde geprift werden. Die Messer-
gebnisse und / oder Prifbilder kbnnen nach Bedarf
archiviert werden.

Die Programmierung erfolgt in einer leicht erlern-
baren grafischen Umgebung. Es kénnen nahezu
beliebig viele Programme erstellt und gespeichert
werden.

Diese Anlage wird in enger Zusammenarbeit mit
der Fa. AUTEC Maschinen- u. Vorrichtungsbau
GmbH (www.autec-gmbh.com) hergestellt, die fir
uns als leistungsfahiger Partner in der Maschinen-
technik tatig ist.
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