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Induktivharteanlage fur GroBzahnrader und Wellen

Die Anforderungen an die Materialien in modernen
Maschinen werden immer hdher. Diese
Entwicklung gilt auch fir Zahn- und Kettenrader in
der Antriebs- und Foérdertechnik. Bei diesen
Produkten sind Harte und VerschleiBfestigkeit
entscheidende Faktoren.

Um diese Anforderungen optimal zu erfullen,
haben wir fir die Firma Speckenheuer Maschinen-
u. Apparatebau GmbH eine CNC-gesteuerte
Induktivharteanlage entwickelt. Diese Anlage
ermoglicht es, einen weiten Bereich von
verschiedenen Produkten optimal zu harten.

Die wichtigsten Anforderungen fir die Anlage
waren, eine moglichst groBe Bandbreite an
Werksticken aufnehmen zu kénnen und eine sehr
flexible Einstellung des Hartevorgangs zu
ermoglichen. Die mechanischen Anforderungen
wurden durch eine solide und kostenglnstige
SchweiBkonstruktion erfillt.

Es wurde weiterhin eine sehr groBe Auf-
spannflache fur Zahn- und Kettenrader bis 2,7 m
Durchmesser geschaffen. Diese Gro-
Benordnungen koénnen ohne nennenswerte
UmbaumaBnahmen bearbeitet werden.

Far die flexible Programmierung und eine
groBzligige  Archivierung  einmal  erstellter
Programme ist eine SINUMERIK 810D CNC-
Steuerung verantwortlich.

Die Anlage bietet unserem Kunden eine optimale
Grundlage um lhre groBe Bandbreite an Produkten
der Metallbearbeitung problemlos harten zu
kénnen.
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