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Endkontrolle von Leistungshalbleitermodulen

In der Fertigung von Elektronikprodukten ist die
mechanische Qualitat ein wichtiger Faktor, damit
sich die Produkte leicht durch automatische Mon-
tageanlagen in vorgefertigte Gerate und Platinen
integrieren lassen.

Um diese AnschlussmaBe und die Vollstéandigkeit
der Geometrien und Einzelteile zu Uberwachen,
haben wir bei der Infineon AG in Warstein eine
Kameralberwachung in eine Endtest-Linie inte-
griert. Somit wird ein wichtiger Beitrag zu Infineon
0-Fehler Produktion geleistet, da hier selbst die
wenigen statistischen AusreiB3er selektiert werden
kénnen.

Flr diese Aufgabe haben wir eine spezielle Be-
leuchtung entwickelt, damit wir die zu prifenden
Merkmale in einen optimalen Kontrast bringen und
somit eine optimale Prozesssicherheit erreichen.
Weiterhin musste die Beleuchtung in sehr be-
grenzten raumlichen Verhaltnissen untergebracht
werden, wodurch die Verwendung von Standard-
komponenten nicht méglich war.

Um alle zu prifenden Parameter optimal darzu-
stellen, wird die Beleuchtung direkt aus dem Bild-
verarbeitungsprogramm gesteuert. Fir den kom-
pletten Prifvorgang sind mehrere Bildaufnahmen
und Beleuchtungsprogramme erforderlich.

Das System bietet weiterhin die Mdglichkeit, die
Prufergebnisse und Fehlerbilder zu archivieren
und den Wechsel der Prifprogramme bei Produkt-
umstellung automatisch tUber eine Kommunikation
mit der Anlagensteuerung durchzufthren.
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