’ a — LOsungen

Flexible Kontrolle von Automatendrehteilen
in mittleren Serien

Bei spanenden Fertigungsprozessen besteht
gerade bei engen Toleranzen immer eine
Restunsicherheit. Um jedoch die geforderte
Qualitat zu garantieren, ist eine Prifung jedes
einzelnen Teils unumgéanglich. Allerdings lohnt
sich die Anschaffung einer automatisierten
mechanischen Mess- und Prifvorrichtung bei
kleinen und mittleren Serien nicht.

Speziell in diesem Anwendungsfall kann die
Bildverarbeitung durch ihre Flexibilitdét optimal
eingesetzt werden, da die Abtastungen der MaBe
Lvirtuell“ im Bildverarbeitungsrechner erfolgt.

Um die PrOfmaschine auch auf zukdnftige
Anforderungen problemlos anpassen zu kdnnen,
ist diese modular aufgebaut sowie in ihrer
Aufteilung groBzugig gehalten. Durch die
Verwendung einer flexiblen Zufuhreinrichtung und
Werkstlckpositionierung lassen sich eine Vielzahl
verschiedener Geometrien vermessen.

Die digitale Bildverarbeitung ermdglicht eine
Uberpriifung der Werkstiicke im  Durch-
laufverfahren. Ohne zusétzlichen Hard-
wareaufwand lassen sich beliebig viele MaBe an
der AuBenkontur eines Drehteils Uberprifen. Auf
diese Weise kdnnen bis zu 200 Teile pro Minute
vermessen und geprift sowie bei Bedarf
aussortiert werden.
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